DIAGRAMA ENGENHARIA FC—TE—01/02

Q=3.600 m3/h

TBS=22,05°C
TBU=16,60°C
DP=12,92°C

UM. ABS=9,4953 g/kG

TBS=8,14°C
TBU=8,00°C
DP=7,56C

SERPENTINA| UM. ABS=6,599 g/kG
RESFRIAMENTO | ¢, TOTAL=—26,94 KW

C. SENS.=-17,67 KW
C. LAT=-9,27 KW

RESISTENCIAS
AQUECIMENTO

2 ESTAGIO

DE 1,5 KW

TBS=10,80°C
TBU=9,30°C
DP=7,56°C

UM. ABS=6,599 g/kG
C. TOTAL=3,33 KW
C. SENS.=3,33 KW
C. LAT=0,00 KW

> AAG ¢ 1 1/4” (2,90 m3/h)
T. AGUA=5,6°C

MG 8 1 1/4” (2,90 m3/h)
T. AGUA=13,60°C

T. AGUA=13,60°'C

AAG 8 1 1/4” (2,90 m3/h) \/
|
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SENSOR AMBIENTE—SALA DE CIR.

“ 1% ESTAG.2® ESTAG.
[
\ S.

UMID. AMBIENTE‘

S. TEMPERATURA—AMBIENTE ‘

LEGENDA:

TBS=TEMP. BULBO SECO
TBU=TEMP. BULBO UMIDO
DP=PONTO DE ORVALHO

UM. ABS=UMIDADE ABSOLUTA
RHZ%Z=UMIDADE RELATIVA

C. TOTAL=CALOR TOTAL (KW)

C. SENS.=CALOR SENSIVEL (KW)
C. LAT=CALOR LATENTE (KW)
V2V=VALVULA 2 VIAS

TANQUE DE
EXPANSAO
PRESSURIZADO

<= RAG 1 1/2" ( 2,30 L/s)

< RAG 1 1/4” ( 1,50 L/s)

COLETOR 5"
I

L BAG—R
< RAG 1 1/27 ( 2,30 L/s) 2%0 /e

RL—01 CAP. 20,0 TR

COLETOR 5”

MG 1 1/2" ( 2,30 L/sk>

DIAGRAMA ENGENHARIA FC-TE-03

TBS=12,00°C
Q=3.240 m3/h TDBPU==111 13,%96@

: 1° SERPENTINA UM. ABS=8,5324 g/kG
TBS=22,17°C . g
TBU=186,70°C RESFRIAMENTO | ¢ ToTAL=-22,75 KW
DP=13,09°C C. SENS.=—17,94 KW
UM. ABS=9,6050 g/kG G, LATo4.81 KW

S. TEMPERATURA|
]
v
AAG @ 1 1/4” (2,48m3/h) AAG ¢ 1 1/4" (2,48 m3/h)

T. AGUA=5,6°C

AAG 8 1 1/4” ( 3,13 m3/h)
T. AGUA=13,60°C

T. AGUA=13,60°C

LEGENDA:

TBS=TEMP. BULBO SECO
TBU=TEMP. BULBO UMIDO
DP=PONTO DE ORVALHO

UM. ABS=UMIDADE ABSOLUTA
RHZ%Z=UMIDADE RELATIVA

C. TOTAL=CALOR TOTAL (KW)

C. SENS.=CALOR SENSIVEL (KW)
C. LAT=CALOR LATENTE (KW)
V2V=VALVULA 2 VIAS
V3V=VALVULA 3 VIAS

MG 1 1/2" (12,30 L/s QA MG 1 1/4" (1,50 L/s QI QI
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X Q= 1000 L/s X Q= 1000 L/s P Q= 900 L/s
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DIAGRAMA Db AUTUOMALAU-FAN-CUILS CUOM RESISTENCIAS

1

FO5

PLANTA AR-CONDICIONADO
1:75

PREFEITURA MUNICIPAL

JOAO DOURADO

PREFEITO: CELSO LOULA DOURADO
Agora € a vez do povo

PROJETO:

HOSPITAL MUNICIPAL DR. BENEDITO NEY

LOCAL: RUA SANTO AMARO, SN - CENTRO, JOAO DOURADO / BAHIA

RESPONSAVEL: ENG. FRANCISCO JOSE DO ESPIRITO SANTO

CREA-BA-24.524-D

DESENHO(S)

DIAGRAMAS DE
ENGENHARIA
ESCALA Como indicado

FOLHA
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